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NOWA GENERACJA SPAWAREK!

SYNERGICZNA SPAWARKA INWERTOROWA DIGIMIG 350 COMBO LCD

Synergiczna spawarka DIGIMIG 350 COMBO LCD stuzy do spawania stali i metali kolorowych oraz
lutospawania cienkich blach ocynkowanych. Umozliwia spawanie metodami MMA, TIG Lift, oraz MIG. Metoda
MIG moze by¢ stosowana w trybie manualnym oraz z wykorzystaniem programoéw synergicznych. Dzieki
zmianie polaryzacji urzgdzenie pozwala spawa¢ metodg MIG z zastosowaniem zaréwno standardowych
drutéw w ostonie gazéw ochronnych jak i samoostonowych drutéw proszkowych.

Cyfrowe sterowanie, bardzo duzy (7”) kolorowy wyswietlacz LCD, intuicyjne menu i zastosowane w
spawarce ustawienia synergiczne dla stali weglowej oraz stopéw aluminium znacznie upraszcza jej obstuge.
Podczas spawania metodg MMA mozna regulowac¢ funkcje HOT START, ARC FORCE oraz wytgczaé¢ VRD.
Wieszak na uchwyt spawalniczy pomaga utrzymac¢ porzadek i zwieksza bezpieczenstwo pracy.

Dzieki zastosowaniu funkcji Fan Stop wylaczajacej wentylator przy niskim obcigzeniu spawarki
znacznie ograniczony zostat poziom hatasu.

W komplecie znajdujg sie uchwyt MIG, przewdd masowy oraz zestaw rolek do stali 0,8/1,0i 1,0/1,2.

e Spawanie MIG, TIG Lift, MMA
e MIG synergiczny i manualny

e Lutospawanie

e Mozliwos¢ spawania bez gazu
e Opcja Spool Gun

e Intuicyjne menu

e Bardzo duzy kolorowy wyswietlacz
LCD 77

¢ Funkcja Fan Stop
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Type: MIG-350 Model: DIGIMIG 350 COMBO LCD

ELACOOH= EN IEC 60974-1
MMA:10A/20.4V-300A/32V  TIG:10A/10.4V-350A/24V
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DIGIMIG 350 COMBO LCD

Napiecie zasilania 3x400V 50Hz
Metody spawania MIG, MMA, TIG Lift
Maksymalny poboér mocy 12,1 kVA
Napiecie w stanie bez obcigzenia 64 V

Znamionowy prad spawania /cykl pracy

MIG: 350A / 60%; MMA: 300A / 60%; TIG: 350A / 60%

Zakres regulacji pradu spawania

MIG: 50 — 350 A; MMA: 10 — 300 A; TIG: 10 - 350 A

Zakres regulacji napiecia spawania (MIG) 16,5-315V
Korekcja napiecia spawania -5.0-+5.0V
Zakres regulacji predko$ci podawania drutu 2 — 18 m/min
Indukcyjnosé -10 - +10
Zakres regulacji funkcji ARC FORCE (MMA) 0-10
Zakres regulacji funkcji HOT START (MMA) 0-10
Predkos$¢ dojazdowa podajnika (Slow start) 4 —10 m/min
Powyptyw gazu 0,1-20s

Srednice szpuli z drutem

200mm, 300mm

Funkcje:

Sterowanie cyfrowe,, kolorowy wyswietlacz LCD, Podajnik 4-rolkowy,
2T/AT, Regulacja indukcyjnosci, Powyptyw gazu MIG, Predkos¢
dojazdowa podajnika, Spawanie MIG bez gazu, Opcja Spool Gun, ARC
FORCE, HOT START, VRD, Fan Stop

Maksymalny pobor pradu

MIG: 23 A; MMA: 20 A; TIG: 18 A

Zabezpieczenie sieci

25A

Masa (bez osprzetu)

48 kg

Wymiary

950 x 560 x 860 mm

Nr katalogowy

7812700
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