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NOWA GENERACJA SPAWAREK!

SYNERGICZNA SPAWARKA INWERTOROWA
DIGIMIG 210 LCD DOUBLE PULSE

Synergiczna spawarka ze sterowaniem cyfrowym DIGIMIG 210 LCD DOUBLE PULSE stuzy do spawania
recznego stali i metali kolorowych. Stosowane moze byé réwniez do lutospawania cienkich blach
ocynkowanych.

Umozliwia spawanie metodami MMA (elektrodg otulong), TIG Lift (z zajarzaniem tuku przez potarcie), oraz
MIG. Metoda MIG moze by¢ stosowana w trybie manualnym oraz synergicznym, upraszajgcym jego obstuge.
Dzieki zmianie polaryzacji urzgdzenie pozwala spawa¢ metodg MIG z zastosowaniem zaréwno
standardowych drutéw w ostonie gazéw ochronnych jak i samoostonowych drutéw proszkowych.
Wykorzystanie pulsu lub podwdjnego pulsu umozliwia uzyskanie lepszej jakosci spoiny, wysokiej
estetyki przy bardzo duzej wydajnosci.

Zastosowanie w spawarce dopracowanych ustawien synergicznych dla stali weglowej, nierdzewnej oraz
stopéw aluminium i miedzi pozwala na uzytkowanie przez osoby z mniejszym doswiadczeniem oraz
hobbystow. *

Podczas spawania metodg MMA mozna regulowac funkcje HOT START, ARC FORCE oraz wytgcza¢ VRD.
Urzadzenie posiada pamieé¢ ostatniego ustawienia, czyli po jego wylaczeniu i ponownym zatgczeniu
przywracane sg ostatnio ustawione parametry. Dzieki zastosowaniu funkcji Fan Stop wylaczajacej
wentylator przy niskim obcigzeniu spawarki znacznie ograniczony zostat poziom hatasu.

Spawarka fabrycznie skonfigurowana jest do spawania aluminium, W komplecie znajduja sie takze uchwyt
MIG, przewod masowy, przewdd elektrodowy, dodatkowa rolka do stali, wktad stalowy i teflonowy.

e Spawanie MIG, TIG Lift, MMA

e Pojedynczy i podwdjny puls

e MIG synergiczny i manualny

e Dopracowane programy synergiczne
o Mozliwos¢ spawania bez gazu

¢ Intuicyjne menu

e Kolorowy wyswietlacz LCD

¢ Funkcja Fan Stop

Wyposazenie
standardowe:

OO0

[gm(] [/’q 30%| [30% 30%] LCD )

15| [ [

Jnn

MIG TIG MMA

TECWELD Piotr Polak stronalz3
ul. Szmaragdowa 21/3/6 oddziat handlowy:

41-943 Piekary Slaskie ul. Krzyzowa 1G, 41-909 Bytom info@tecweld.pl | www.tecweld.pl

NIP: 645-139-20-28 tel. +48 32 386-94-28 konto bankowe: ING-BSK o/Katowice

REGON: 273599940 tel. +48 32 387-12-38 PL 59 1050 1214 1000 0022 0119 4244



Sherman -

digitec=—

K ) (&) (2] 8] I D&

DIGIMIG 2101C0 DOUBLE N.\SE
M\“m&!\n*m » \v‘

\

TECWELD Piotr Polak

strona2z3
ul. Szmaragdowa 21/3/6 oddziat handlowy:
41-943 Piekary Slaskie ul. Krzyzowa 1G, 41-909 Bytom info@tecweld.pl | www.tecweld.pl
NIP: 645-139-20-28 tel. +48 32 386-94-28 konto bankowe: ING-BSK o/Katowice
REGON: 273599940 tel. +48 32 387-12-38

PL 59 1050 1214 1000 0022 0119 4244



Sherman -

digitec=—

TECWELD Piotr Polak
41-943 Piekary Slaskie @
Ul. Szmaragdowa 21/3/6 ———————————digitec—

Type: MIG-200 Model: DIGIMIG 210 LCD DOUBLE PULSE

DIGIMIG 210 LCD DOUBLE PULSE

Napiecie zasilania 230V 50Hz
Metody spawania MIG, MMA, TIG Lift
Maksymalny pobor mocy 8,5 kVA
Napiecie w stanie bez obcigzenia 64 V

Znamionowy prad spawania /cykl pracy

MIG: 200A / 30%; MMA: 200A / 30%; TIG: 200A / 30%

Zakres regulacji pragdu spawania

MIG: 30 — 200 A; MMA: 10 — 180 A; TIG: 10 — 200 A

Zakres regulacji napiecia spawania (MIG) 155-24V
Korekcja napiecia spawania -5.0-+5.0V
Zakres regulacji predkosci podawania drutu 2-12,8 m/min
Indukcyjnosc -10 - +10
Czestotliwo$¢ pulsu 1-25Hz
Prad podstawy 20-99A
Szerokos$¢ pulsu 20-80%
Predkos$¢ dojazdowa podajnika (Slow start) 3 -6 m/min
Powyptyw gazu 0,1-20s
Zakres regulacji funkcji ARC FORCE (MMA) 0-10
Zakres regulacji funkcji HOT START (MMA) 0-10

Srednice szpuli z drutem

100mm, 200mm

Funkcje:

Sterowanie cyfrowe, Kolorowy wyswietlacz LCD, 2T/4T, Puls, Podwojny
puls, Regulacja indukcyjnosci, Powyptyw gazu MIG, Predko$¢ dojazdowa

podajnika, Spawanie MIG bez gazu, Opcja Spool Gun, ARC FORCE,
HOT START, VRD, Fan Stop

Maksymalny pobor pragdu

MIG: 39 A; MMA: 45 A; TIG: 29 A

Zabezpieczenie sieci 25A

Masa (bez osprzetu) 13,3 kg
Wymiary 495 x 210 x 330 mm
Nr katalogowy 7812698
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